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Manoverdon - AL 77-200

Beteckningar och utforande

DA = Double Acting. Pneumatisk mandvrering i bada
riktningarna.

SR = Spring Return. Med fjaderretur.

Storlekar 210,230, 250 och 270 har | st kolv.
Storlekar 220, 240, 260 och 280 har 2 st kolvar.

Manovermedium

Den luft eller inerta gas som anvinds skall vara filtrerad till
30 pm partikelstorlek eller mindre.Vid drifttemperaturer
under +5°C skall luftens daggpunkt ligga under anvandnings-
temperaturen. Utblasluften bor passera en filterljuddimpare
innan den slapps ut i arbetslokal.

Konstruktion

AL 77-200 med Scotch Yoke har snedstillda spar. Darigenom
kan donens vridmoment fériandras beroende pa hur kolvarna
monteras i donet.

DA-donen ar i standardutférande monterade som Fig | visar.

Darigenom uppnas hogsta vridmoment vid ”stangt” ventillage.

Kolvarna ar d i sitt yttersta lige och kan finjusteras +3°. SR-
donen har kolvarna vridna 180° i férhallande till DA-donen

enligt Fig 3. Detta ger en hojning av vridmomentet mot slutet
av vridrorelsen trots att fjdderkraften avtar. Da kolvarna i ett

SR-don monteras enligt Fig | férindras funktionen fran fjader
stanger” till “fjader oppnar”.Andliagesjusteringen kommer da
att ske i ’stangt lage”.

Monteras kolvarna i ett DA-don enligt Fig 3, kommer finjus-
teringen att ske vid "6ppet” ventillige. Mandverdonen kan pa
begiran forses med justering i bada andlagena.

Maijligheten att vrida kolvarna kan anviandas pa flera satt for
att anpassa donen till kundens behov. Kontakta oss fér mer
information.

Handmanovrering

Manoverdonet kan forses med ratt
for handmanévrering, typ MI1.Andra
[6sningar kan levereras pa begiran.

VARNING!

- Det dr forenat med stor risk att
forsoka handmanévrera donet med
nyckelgreppet pa vridaxeln. Den
ackumulerade energin i donet kan
frigbras 6gonblickligen.

All handmanévrering skall ske med
avluftat manoverdon.

Manoverdonen skall endast anvandas
som vriddon pa ventiler. Lainkarmar,
kuggstianger och liknande far alltsa

ej anvandas for overforing av rorelse
utan skyddsanordning.

Klamrisk i ventiloppningen forelig-
ger vid provkorning av ej installerade
ventiler.

Installation och justering
Samtliga typer av don kan monteras i
valfritt lage, t ex staende eller lutande.
Vid montering pa ventil, tillse att donets
axel och ventilens spindel ar centre-
rade, samt att ett spel pa 0,5-1 mm, be-
roende pa donstorlek, finns mellan axel
och medbringare. Kontrollera speciellt
att don och medbringare ar monterade
ratt i forhéllande till varandra med
tanke pd att donets axel har ett 8-kan-
tigt hal, och att ett 45° felmontage 4r
tankbart.

Detta giller naturligtvis dven vid direkt-
montage pa ventil. Efter montaget kan
det vara nédvandigt att justera donets
vridningsvinkel.
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Atdragningsmoment fér fistskruvar pa
sid 6.

DA-donen i standardutférande kan som
tidigare sagts justeras i stangt ventil-
lage och SR-donen i oppet lage. Juste-
ring sker genom att lossa lasmuttern

pa gaveln, varefter stillskruven vrids
medurs for minskad respektive moturs
for okad vridrérelse. Justermén ar +3°.

Storlek 220, 240, 260 och 280 har
tvd justerskruvar.

Det dr viktigt att bada skruvarna ligger
an mot respektive kolv. Manéverdonet
ar forsett med indikeringspil pa vrid-
axeln. Denna kan monteras i 2 valfria
lagen for olika ventilfunktioner, monte-
ringsriktningar m m.

Smorjning
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Fig. | 200-DA fran ovan

Ovansida

Fig.2

Rekommenderade smérjfetter

Cylindertopp samt vridaxel
med axeltidtningar och lager

Fett

AL 77-200 standard
och hégtemperatur

Cargo White Grease,
Kluber Isoflex Topas NCA 52.

AL 77-200 lagtemperatur

Kliber Isoflex Topas NCA 52

Kolvrulle (21)

Fett

Alla AL 77-200

Cargo Red Grease,
Kliber Unimoly GL 82.

Dimsmorjoljor och fetter innehallande polyglykoler, estrar eller andra aggressiva tillsat-

ser skall undvikas.

Manoverdonen ar permanentsmorda
och tillsatssmorjning behdvs normalt
inte. For don som skall utféra 100 000
manovercykler, eller mer, under mycket
hog belastning rekommenderas dock
oljedimsmérjning.

Vid dimsmorjning skall en mineralolja
av typ ISO VG32 enligt DIN 51524HLP
anvandas i temperaturintervallet 10 till
+70 °C. Oljedimgivare skall justeras till
lagsta mojliga varde. Paborjad oljedim-
smorjning maste fortsitta. Om manéver-
donet utrustas med pneumatisk eller el-
pneumatisk positioner, skall oljedimma
ej anvandas.

Service av storlekar
210 - 280

VARNING !

Fére demontering kontrolleras att
tryckluft och eventuell stromférsoéri-
ning ar frankopplade.Vid demontering
av don, se Instruktion.

Vid demontering av SR-don med hand-

manover-enhet typ MI, se Instruktion..

Byte av kolvtdtningar och stod-
element

I. Se varningstext ovan!
2. Demontera donet fran konsolen.

3. Demontera gavlarna (5) eller fjader-
husen (25).

4. Spann fast donaxeln mellan mjuka
backar i ett skruvstycke och vrid donet
tills kolvarna nar cylinderns @nde. Satt
darefter ett par stinger i halen i ena
kolvens utsida. Genom att samtidigt
klamma ihop och dra i dessa stinger
demonteras kolven ur cylindern. Nu
kan axellager m m bytas enligt nedan.
5. Ar titningsringen (13) sliten byts
den ut liksom O-ringen . (270 och 280
saknar tdtningsringar.)

6. Byt stodbandet (14) om det ar slitet.

7. Byt stodelementet (9) om det adr
slitet.

8. Smorj cylinderytorna med ett fett
enligt smorjmedelslistan ovan.
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9.Vid montering av kolvarna rekom-
menderar vi att nagon form av kolv-
ringskompressor anvands. Storlek 270
och 280, som saknar tétningsringar, kan
dock monteras utan hjilpmedel.

10. Montera gavlarna och justera vrid-
ningsvinkeln.

Byte av axeltdtningar och stod-
brickor

Axeltitningarna (18) och (38) och
stodbrickorna (33) och (39) kan enkelt
bytas ut enligt nedan.

I. Se varningstext ovan !

2. Demontera donet fran konsolen.

3. Demontera seegersakringarna (31)
och (40) runt axeln.

4. Demontera de slitna detaljerna.

5. Montera nya O-ringar (18) och (38).
6. Montera nya brickor under seeger-
sakringarna.

7. Anvind ett fett enligt smorjmedels-
listan vid monteringen.

8. Montera de nya seegersékringarna
med den avrundade innerkanten in mot
donets centrum. Spann inte ut dem
mer dn noédvandigt.

9. Kontrollera att seegersikringarna
sitter inspanda utan glapp i sina respek-
tive spar.

Byte av axellager

Lagren (16) och (36) och aven stodring-
en (19) pa storlek 210-240 kan enkelt
bytas ut nar kolvar och axel-

tatningar ar demonterade enligt ovan.
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Fig. 3 200-SR-don fran ovan
Detalj / Materialspecifikation
Detalj | Beniamning Antal Antal Material Ytbehandling
DA-don | SR-don
| Justerskruy | - Storlek 210-260: Rostfritt stal. Ovriga: Stal Forzinkad
2 Lasmutter ! | - Storlek: 210-260: Rostfritt stal. Ovriga: Stal Férzinkad
3 O-ring | | Nitril -
4 Skruv 8-16 8-16 Storlek 210-260: Rostfritt stal. Ovriga: Stil Forzinkad
5 Gavel med centrumhal ' | - Aluminium Eloxerad
6 O-ring 2 2 Nitril -
7 Cylinder | 1 Aluminium Eloxerad
8 Scotch Yoke | | Stal -
9 Stédelement ! | 1 | POM/PTFE -
10 Kolv | | | Aluminium -
L Rérstift, dubbelt 23 | 1 Fiaderstal -
12 O-ring ' I I Nitril -
13 Tatningsring '* | 1 | PTFE, fylld -
14 Stédband ! | 1 PTEFE, fylld -
15 Vridaxel | | Storlek 210-260: Rostfritt stal. Ovriga: Stal Forzinkad, gulkromaterad |
16 Lager, 6vre | | Polymermaterial -
17 Gavel utan centrumhil ® | | Aluminium Eloxerad
18 O-ring, 6vre | | Nitril -
19 Stédring, Gvre | | Polymermaterial -
20 Kolvpinne ! I | Stal -
21 Kolvrulle | 1 Stél -
22 Fizderstyrning ' - | Aluminium -
23 Fjader, yttre ' - | Storlek 210-260: Legerat fjaderstal Korrosionsskyddad
Korrosionsskyddad. Ovriga: Fijaderstal
24 Fider, inre "¢ - | Legerat fijaderstd Korrosionsskyddad
25 Fjaderhus ' - | Aluminium Eloxerad
26 Férinspanningsskruy ' - 1 Storlek 210-260: Rostfritt stal. Ovriga: Stal Forzinkad
27 Indikeringspil | 1 Polymermaterial -
28 O-ring ' - I Nitril -
29 Lasmutter ! - | Storlek 210-260: Rostfritt stal. Ovriga: Stil Forzinkad
30 Markbricka ' - | Aluminium Eloxerad
31 Seegersikring, &vre | 1 Storlek 210-260: Rostfritt fjaderstal. Ovriga: Fiaderstal | Korrosionsskyddad
32 Mellanbricka | 1 Storlek 210-260: Rostfritt stal. Ovriga: Stal Korrosionsskyddad
33 Stédbricka, Gvre | 1 Polymermaterial, kemiskt resistent -
34 Titning ' I | Storlek 210-220: Rostfritt stal. Ovriga: Nitril -
35 Stédring, undre | | Polymermaterial -
36 Lager, undre | | Polymermaterial -
37 Styrring | | Polymermaterial -
38 O-ring, undre | | Nitril -
39 Stodbricka, undre | 1 Polymermaterial, kemiskt resistent -
40 Seegersikring, undre | | Storlek 210-260: Rostfritt fjaderstal. Ovriga: Fjaderstal Korrosionsskyddad

" Fér manéverdon storlek 220, 240, 260 och 280: Dubbla antalet detaljer.
2 Storlek 240 har 3-dubbla rorstift.
3 Storlek 270-280 har riffelpinne i stil.

Y Ingar ej i storlek 270 och 280.
® Ej illustrerad! Saknas hos storlek 220, 240, 260 och 280.
¢ Endast hos storlek 270 och 280.
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Konvertering till SR-don
Samtliga DA-don kan genom komplet-
tering med fjaderreturenheter omvand-
las till SR-don enligt foljande:

I. Se féregaende varningstext under
”Service” !

2. Demontera gavlarna. (Beskrivningen
giller storlek 220, 240, 260 och 280,
som har tva kolvar.

3. Demontera kolvarna. Se text under
”Byte av kolvtitningar och stodele-
ment”.

4. Montera kolvarna enligt Fig 3.

5. Kontrollera att fjadern ar ratt forin-
spand enligt tabell | och figur 4.

6. Fjaderstyrningen (22) centreras mot
kolven med hjilp av tva tappar.

7. SR-enheterna skall pa storlekarna
230-280 vridas sa, att en av de tre
stodpunkterna hamnar mellan vartorna
pa kolven (10).

8. Montera SR-enheten ndr kolvarna ar
i sina innersta lagen.

9. Montera skruvarna (4).Vid atdrag-
ningen &verfors fjaderkraften fran in-

spanningsskruven (26) till dessa skruvar.

Adragningsmoment enligt tabellen pa
sid 6.

10. Donets vridningsvinkel justeras
med inspanningsskruven (26).

Tabell |
SR-don A
210-220 4]
230-240 62
250-260 87
270-280 137

Fig. 4
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Justering gor smed skruv 26

Demontering av

AL 77-200 SR manover-
don med handmanover-
enhet Typ M

VARNING!

Ta ej bort skyddsror och ratt fran fja-
derhuset sa lange fjadrarna ar inspanda.

Nedanstaende arbetsgang skall foljas
for saker demontering av de forinspan-
da fjaderhusen.

I. Gor donet trycklost.
2. Kontrollera att fjadrarna férmar
trycka tillbaka kolven till ursprungsliget

enligt Fig 5. Ovre axeltappen far ej sta
snett.

3. Koppla ifran eventuell stromforsor;j-
ning.

4.Vrid ratten s3, att den gingade spin-
deln (51) ror sig inat donet tills det tar

stopp och spindeln nitt och jamt kan
ses i plastroret (49) .

5. For storlekarna 220, 240, 260 och
280 (d v s don med tva kolvar): skruva
inspanningsskruven i det motstaende
fiaderhuset moturs, tills den ligger an
mot fjaderstyrningen (22) . Demontera
fiaderhuset genom att lossa fastskru-
varna (4).

6. For samtliga storlekar: vrid daref-
ter ratten tills det tar emot och den
gangade spindeln (51) 7. Demontera
handmanéverenhetens fjaderhus genom
att lossa fastskruvarna (4) och sedan
vrida ratten ett flertal varv i den rikt-
ning som ger minst motstand.

Demontering skall utféras i ovan
namnd ordning och med stérsta forsik-
tighet.Vid minsta osédkerhet: kontakta
leverantoren.

/',,,,, /,,/,

Fig.5
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Demontering av
AL 77-200 SR manéver- ®

don ,l
£ ' = r

storlekar 210, 230, 250, 270

VARNING!
Nedanstaende arbetsging skall foljas for ¢ % ilf_;*'\ 9
saker demontering av de férinspanda & O Foo “R

fiaderhusen.

I. Gor donet trycklost.

2. Kontrollera att fjadrarna formar
trycka kolven till ursprungslaget enligt
bilden till vanster.

3. Koppla ifran eventuell stromforsorj-
ning.

TSI

4. Lossa lasmuttern (29).

5. Skruva inspanningsskruven (26) mot-
urs tills den ligger latt an mot fjaderstyr- 4 ¢
ningen (22). & o
6. Demontera fjaderhuset genom att
lossa skruvarna (4).

NN
N R

7. Demonteringen skall goras med
storsta forsiktighet.Vid minsta osiker-
het, kontakta leverantéren.

Demontering av
@P AL 77-200 SR manoverdon
|

storlekar 220, 240, 260, 280
VARNING!

Nedanstaende arbetsging skall foljas for
saker demontering av de férinspanda
fjaderhusen.

§
SR
N

I. Gor donet trycklost.

2. Kontrollera att fjadrarna formar trycka
kolven till ursprungsldget enligt bilden till
vénster.

) @ 6 @? ® 3. Koppla ifran eventuell stréomforsérjning.
/ 4. Lossa lasmuttrarna (29).

5. Skruva bada inspanningsskruvarna (26)
, medurs tills de gar att vrida med obetydlig
] kraft.
P—— :.._B7 — - t & @ ; _ — —
I S S 6. Skruva den vinstra inspanningsskruven
oo (26) moturs, tills den ligger litt an mot fja-
derstyrningen (22) och demontera vanstra
fjaderhuset genom att lossa skuvarna (4).

7. Demontera hogra fjaderhuset med
samma metod som det vanstra.

8. Demonteringen skall goras med storsta
forsiktighet.Vid minsta osikerhet, kontakta
leverantoren.
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Atdragningsmoment for Manéverdon | Gavel- | Lasmutter
skruvar och lasmuttrar ___ Manbverdon skruv | DA SR
Manéverdonen skall skruvas fast i kon- 4 2 29
solen med ritt atdragningsmoment for

att sitta stabilt under manévreringen. RC 210-220 5.5 20 2
Anvind sa langa skruvar som moj- ! RC 230-240 3.5 20 18
ligt utan att gangorna bottnar. ”L” ar Z (LT | RC 250-260 23 90 35

inskruvningslangd enligt fig.

RC 270-280 76 120 80

Atdragningsmoment i

NmMm Hallfasthetsklass min. 8.8. Litt anoljade skruvar.

Manover- L max Inskruvningslingd mm
don Halbild | Gdanga | mm 8 10 12 14 16 18 20 24 28 32
210 FO5 Mé L 8,8 9,2 - - - - - - - -
220 FO5 Mé L 8,8 9,2 - - - - - - = -
230-240 FO7 M8 14 - 21 23 23 - - - - - -
Fl10 MI0 17 - - 40 45 45 - - - = -
250-260 Fl10 MI0 17 - - 40 45 45 - - - = -
Fl2 M2 21 - - - 60 70 75 75 - - -
270 Fl14 Mlé 25 - - - - 125 140 155 185 - -
[70x110 | Mlé 25 - - - - 125 140 155 185 - -
Fl2 M2 25 - - - - 70 75 75 75 - -
280 Flé M20 32 = — = = = = = 280 330 360
F25 Mlé6 25 - - - - 125 140 155 185 - -
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