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MANUAL

AXEL LARSSON X!

Pneumatiskt manoverdon - AL 77-200

Beteckningar och utféoranden

DA = Dubbelverkande, pneumatisk manovrering i bada
riktningarna.
SR = Enkelverkande, med fjaderretur.

Storlekar 210,230,250 och 270 har | st kolv.
Storlekar 220, 240, 260 och 280 har 2 st kolvar.

Manodvermedium

Den luft eller inerta gas som anvinds skall vara filtrerad till

30 pm partikelstorlek eller mindre.Vid drifttemperaturer un-

der +5°C skall luftens daggpunkt ligga under anviandningstem-
peraturen. Utblasluften bor passera en filterljuddampare innan
den slapps ut i arbetslokal.

Scotch Yoke konstruktion

AL 77-200-donens Scotch Yoke har snedstillda spar. Darigenom kan
donens funktion férandras beroende pa hur kolvarna monteras i
donet. Kolvarna monteras enligt Fig | pa sid 2, alternativt Fig la, for
att astadkomma nedanstaende funktioner.

Enligt Fig.1:

DA-don med justerbart stingt ventillige (medurs andlige). SRF-don
med fjader 6ppnande funktion (moturs vridning), justerbart stangt
ventillige (medurs andlige).

Enligt Fig.la:

DAAO-don med justerbart 6ppet ventillige (moturs dndldge). SR-don
med fjader stingande funktion (medurs vridning), justerbart 6ppet
ventillige (moturs dndldge). Mojligheten att vrida kolvarna kan anvin-
das pa flera sitt for att anpassa donen till kundens behov.

DA - dubbelverkande

SR - enkelverkande (fjaderretur)

/\ VARNING!

AL 77-200-donen skall endast anvandas som vriddon pa ventiler. Lan-

karmar, kuggstanger och liknande far alltsa ej anvindas for 6verforing

av rorelse utan skyddsanordning. Klamrisk i ventiléppningen foreligger
vid provkér-ning av ej installerade ventiler.

Handmandovrering

/\ VARNING!

Det ar forenat med stor risk att férsoka handmanévrera donet med
nyckelgreppet pa vridaxeln. Den ackumulerade energin i donet kan
frigoras 6gonblickligen.

Manoverdonet kan forses med ratt for handmandvrering, M1.
Andra |6sningar kan levereras pa begiran.

/\ VARNING!

All handmanovrering skall ske med avluftat manéverdon.

Installation och justering

Samtliga dontyper kan monteras i valfritt lige, t ex stiende eller
lutande.Vid montering pa ventil, tillse att donets axel och ventilens
spindel dr centrerade, samt att ett spel pa 0,5-1 mm, beroende pa
donstorlek, finns mellan axel och medbringare.

Kontrollera speciellt att don och medbringare dr monterade ritt i
forhallande till varandra med tanke pa att donets axel har ett 8-
kantigt hal, och att ett 45° felmontage ar tinkbart. Detta giller dven
vid direktmontage pa ventil. Styrringen (37) kan demonteras om den
ej anvinds. Efter montaget kan det vara nédvandigt att justera donets
vridningsvinkel.

Atdragningsmoment for fastskruvar pa sid 6.

DA-donen i standardutférande kan justeras i ’stingt” ventillige och
SR-donen i "6ppet” lage. Justering sker genom att lossa ldsmuttern
pa gaveln, varefter stillskruven vrids medurs foér minskad, respektive
moturs for dkad, vridrérelse. Justerman dr £3°. Storlek 220, 240, 260
och 280 har tva justerskruvar.

Det ar viktigt att bada skruvarna ligger an mot
respektive kolv.

Manoverdonet adr forsett med indikeringspil pa vridaxeln. Denna kan
monteras i 2 valfria lagen for olika ventilfunktioner, monteringsrikt-
ningar m m.
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Sarskilda anvandningsvillkor

Manéverdon som ar avsedda att anvdndas i riskomraden har begransningar enligt Ex-markningen pa manéverdonets dekal. Undvik att placera
manoverdonet i direkt solljus pa grund av risken for hég temperatur. Detta giller sérskilt for mandverdon som anvinds i riskomraden.

| riskomraden maste temperaturen pd mandverdonets medium vara densamma som omgivningstemperaturen.

Om manéverdonet anvinds pa utrustning med tunga dynamiska komponenter utan inbyggt mekaniskt stopp maste man ta hansyn till den energi
som &verfors till manéverdonet.Vid anvandning i riskomraden maste systemet uppfylla begransningarna angaende slagseghetsenergi enligt gal-
lande Ex-standard.

Mekaniskt genererade gnistor — oavsiktliga stétar pa utrustningen eller friktion i utrustningens delar av littmetall maste férhindras.

Manoverdonet ska hallas rent och far vid normal drift inte ha dammlager pa ytan eller andra delar, eftersom detta i sa fall kan leda till funktions-
fel.

Anvéndningsmedium, se sidan |.

For SR-manéverdon maste ett IP6X-dammfilter monteras pa manéverdonet, antingen pa ventilationsporten eller direkt i magnetventilens venti-
lationsport.

OBS!

Damm och skriap som samlas pa manéverdonet férhindrar optimal kylning och kan orsaka virmeuppbyggnad i manéverdonet.

Forhindra elektrostatiska urladdningar

Polera/gnugga INTE manéverdonets icke-metalliska ytor med en torr trasa. For att férebygga potentiella explosionsrisker far verktygen och ren-
goringsprocedurerna inte producera gnistor eller skapa andra negativa férhallanden i miljon under underhallsarbetet. Férhindra elektrostatiska
laddningar i omraden med explosionsrisk.

Elektrostatiska risker

Det finns risk for elektrostatisk laddning i samband med icke-ledande lack, och darfor far manéverdonet endast rengéras med en fuktig trasa.

Forebygg elektrostatiska laddningar i potentiellt explosiva miljoer — polera/gnid INTE icke-ledande ytor med en torr trasa och se till att an-
vandarens klader inte dr elektrostatiskt laddade. For att forebygga potentiella explosionsrisker far verktygen och rengéringsprocedurerna inte
producera gnistor eller skapa andra negativa férhallanden i miljon under underhallsarbetet. Anviandaren maste se till att driftsmiljon och alla
material i narheten av mandverdonet inte kan inverka pa sikerheten eller det skydd som man&verdonet ar avsett att tillhandahalla.

Anvindaren ska vid behov se till att mandverdonet ar lampligt skyddat med tanke pa anvandningsmiljon.

Anvéndaren maste planera regelbundet underhall av ytan pa utrustningen, exempelvis genom grundlig rentorkning med en fuktad trasa var 6é:e
manad som ett minimum. Rengéring bér ske oftare beroende pa mangden damm i anvandningsmiljon.

Manévrdon typ

Standard Viton Hog temp. Lag temp. Lag temp. arktik
-20°C - +75°C -15°C - +75°C 0°C -+ 150°C -40°C - +55°C -47°C - + 55°C
T omgivning T klass T omgivning T klass T omgivning T klass T omgivning T klass T omgivning T klass
() (9 (9 (9 ()
55 Té 55 Té 55 Té 55 Té 55 Té
75 T5 75 T5 70 TS5
105 T4
150 T3
Manéverdon med handmanévrering M| max. omgivningstemperatur 70°C

5.4008B - 2



Ref. 5.400B - 2023-03-15 www.axel-larsson.se AXEL LARSSON X}

MANUAL

Pneumatiskt manoverdon - AL 77-200

IECEx DNV 21.0039X / DNV 21 ATEX 94178X

Standard I12GExhIIC GbTé/T5 -20 °C to +55 °C/+75 °C
12D ExhNICDbT79/T99
Viton 12 GExhIICGbTé/T5-15 °C to +55 °C/+75 °C
12D ExhIICDbT68/T88
Hog temp. 12 GExhIIC GbT6/T5/T4/T3 0 °C till +55 °C/+70 °C/+105 °C/+175 °C
I2DExhIICDbT68/T88/TI18/TI63
Lag temp. 12 GExhIIC GbTé6 —40 °C till +55 °C
12D ExhIICDbT79
Lag temp. arktik I12GExhIIC GbTé —47 °Ctill +55 °C

12D ExhNICDbT79

OBS!
Om manéverdonet dr utrustat med en ratt for handmanovrering M1, dr den tillatna maximala omgiv-
ningstemperaturen 70°C.

Smorjning
AL 77 mandverdon dr permanentsmorda och ytterligare smoérjning kravs normalt inte.Vid intensiv

anviandning och tung belastning rekommenderas dock smérjning med en oljedimma eller smorjning en
gang per ar alternativt efter 100 000 anvandningscykler beroende pa vad som intriffar forst.

For smérjning med oljedimma rekommenderas mineralolja av typ ISO VG32 enligt DIN 51524HLP-
standarden. Smérjning med oljedimma ska ske vid lagsta méjliga varde for att sikra effektiv smorjning av
manoverdonet. Pdborjad smoérjning med oljedimma far inte avbrytas forran hela smoérjningsmomentet
ar klart.

For smérjning av manéverdonet, folj instruktionen i ”Service av storlek RC210-280 ” pa sidan 4.

OBS! Om extern utrustning sasom pneumatiska eller elektropneumatiska lagesstillare m.m. monteras
pa manéverdonet, maste man forst kontrollera om smérjning med oljedimma ér tillatet enligt utrust-
ningens dokumentation.

Rekommenderat smorjmedel

Cylinderlopp och Smorjmedel
drivaxel med axeltdtningar
200 standard Kliubersynth AR 34-402
200 hog temperatur Klubertemp HM 83-402
200 lag temperatur Kliber Isoflex Topas NCA 52
Kolv (21) + lager Smorjmedel
AllaAL 77-210 Cargo Red Grease

Undvik anvindning av oljedimmor eller smérjmedel som innehaller polyglykol,
ester eller andra aggressiva tillsatser.
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Service av storlek 210-280

/\ VARNING!

Fére demontering kontrolleras att tryckluft och eventuell stromfor-
sorjning ar frankopplade.Vid demontering av SR-don, se instruktion pa
sid 5.Vid demontering av SR-don med handmanéverenhet typ Ml, se
instruktion pa sid 4.

Byte av kolvtiatningar och stodelement
Se varningstext ovan!

Demontera donet fran konsolen.

Demontera gavlarna (5) eller fjaderhusen (25).

W =

Spann fast donaxeln mellan mjuka backar i ett skruvstycke och
vrid donet tills kolvarna nar cylinderns dnde. Satt direfter ett par
stanger i halen i ena kolvens utsida. Genom att samtidigt klamma
ihop och dra i dessa stinger demonteras kolven ur cylindern. Nu
kan aven axellager m m bytas (se byte av axellager).

Ar O-ringen (12) sliten byts den ut.
Byt stodbandet (14) om det ar slitet.

Byt stodelementet (9) om det ar slitet.

©® N o wu

Smoérj cylinderytorna med ett fett enligt smérjmedelslistan
pa sid 6.

9. Montera kolv/kolvar i ritt lage. Se "Scotch Yoke konstruktion".

10. Montera gavel/gavlar eller fjaderhus och justera vridningsvinkeln.

Fig. 1a

\

=)
(VWY

Dwg 007469

Byte av axeltatningar och stédbrickor

Axeltdtningarna (18) och (38) och stodbrickorna (33) och (39) kan
enkelt bytas ut enligt nedan.

I. Se varningstext till vinster!

2. Demontera donet fran konsolen.

3. Demontera lasringarna (31) och (40) runt axeln.

4. Demontera de slitna detaljerna.

5. Montera nya O-ringar (18) och (38).

6. Montera nya brickor under lasringarna.

7. Anvand ett fett enligt smoérjmedelslistan pé sid 6 vid monteringen.
8. Montera de nya lasringarna.

9. Kontrollera att lasringarna sitter inspanda utan glapp i
sina respektive spar.

Byte av axellager

Lagren (16) och (36) och dven stodringen (19) pa storlek 210-240
kan enkelt bytas ut nar kolvar och axeltitningar ar demonterade
enligt ovan.Vid storre don, kontakta Axel Larsson.
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Materialspecifikation storlek 210-280
Pos Detalj Antal Material Ytbehandling
DR SR
| Justerskruy ! | - Size 210-260: Rostfritt stal -
Ovriga: Stal Forzinkad
2 Lasmutter ! | - Size 210-260: Rostfritt stal -
Opvriga: Stal Forzinkad
3 O-ring ! [ - Nitril -
4 Skruv 8-16 8-16 Storlek 210-260: Rostfritt stal -
Ovriga: Stal Forzinkad
5 Gavel med centrumhal ! | - Aluminium Pulverlackerad
6 O-ring 2 2 Nitril
7 Cylinder | | Aluminium Eloxerad
8 Scotch Yoke | | Stal -
9 Stédelement ! | | POM -
10 Kolv | | Aluminium -
I Rérstift, dubbelt 2.3 | | Fjaderstal -
12 O-ring | | Nitril -
14 Stédband ! | | Polymermaterial -
15 Vridaxel | | Size 210-260: Rostfritt stal -
Ovriga: Stal Forzinkad, gulkromaterad
16 Lager, 6vre | | Polymermaterial -
17 Gavel utan centrumhal | | Aluminium Pulverlackerad
18 O-ring, 6vre | | Nitril -
19 Stodring, 6vre | | Polymermaterial -
20 Kolvpinne ! | | Stal -
21 Kolvrulle ! [ | Stal -
22 Fjaderstyrning ! - | Aluminium -
23 Fjader, yttre ! - | Legerat fjaderstal Korrosionsskyddad
24 Fjader, inre 15 - | Legerat fjaderstal Korrosionsskyddad
25 Fjaderhus ! - | Aluminium Pulverlackerad
26 Férinspianningsskruy ! - | Storlek 210-260: Rostfritt stal -
Ovriga: Stal Forzinkad
27 Indikeringspil | | Polymermaterial -
28 O-ring ! - | Nitril -
29 Lasmutter ! - | Storlek 210-260: Rostfritt stal -
Ovriga: Stal Forzinkad
30 Markbricka ! - | Aluminium Eloxerad
31 Lasring, ovre | | Fjaderstal Korrosionsskyddad
32 Mellanbricka | | Rostfritt stal -
33 Stodbricka, Gvre | | Polymermaterial, kemiskt resistent -
34 Tétning ! | | Storlek 210-260: Rostfritt stal -
Ovriga: Nitril -
35 Stédbricka, undre | | Polymermaterial -
36 Lager, undre | | Polymermaterial -
37 Styrring | | Polymermaterial -
38 O-ring undre | | Nitril -
39 Stodbricka, undre | | Polymermaterial, kemiskt resistent -
40 Lasring, undre | | Fjaderstal Korrosionsskyddad

1) For manéverdon storlek 220,240,260 och 280: Dubbla antalet detaljer.

2) Storlek 240 har 3-dubbla rorstift.
3) Storlek 270-280 har riffelpinne i stal.

4) Ej illustrerad! Saknas hos storlek 220, 240, 260 och 280.
5) Endast hos storlek 270 och 280. Ej illustrerad.

\:I = Ingar i reparationsats/titningssats
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Konvertering till SR-don

Samtliga DA-don kan genom komplettering med fjiderreturenheter
omvandlas till SR-don enligt féljande:

I. Se varningstext pa sid 2!

2. Demontera gavlarna. (Beskrivningen giller storlek 220, 240, 260
och 280, som har tva kolvar).

3. Demontera kolvarna. Se text under "Byte av kolvtitningar och
stodelement”.

4 Montera kolvarna enligt figur | pa sid 2.

5. Kontrollera att fjadern ar ritt forinspand enligt tabell | och figur 2. Justering gors med skruv (26)

6. Fjaderstyrningen (22) centreras mot kolven med hjilp av tva

tappar.
. . . Tabell |
7. SR-enheterna skall pa storlekarna 230-280 vridas s3, att en av de
tre stédpunkterna hamnar mellan vartorna pa kolven (10). AL 77-200 SR A
210-220 41
8. Montera SR-enheten nidr kolvarna dr i sina innersta lagen.
230-240 62
9. Montera skruvarna (4).Vid atdragningen 6verfors fijaderkraften 250-260 a7
fran inspanningsskruven (26) till dessa skruvar.
A . . o . 270-280 137
Adragningsmoment enligt tabellen pa sid 6.

10. Donets vridningsvinkel justeras med inspanningsskruven (26).

Demontering av AL 77 200-SR
med handmandodverenhet typ M|

/\ VARNING!

Ta ej bort skyddsror (50) och ratt fran fjaderhuset sa lange fijadrarna
ar inspanda. Nedanstaende arbetsgang skall foljas for saker demonte-
ring av de férinspanda fijaderhusen.

|. Gor donet trycklost.

2. Kontrollera att fjadrarna formar trycka tillbaka kolven till
ursprungslaget enligt figur 3. Ovre axeltappen far ej sta snett.

3. Koppla ifran eventuell stromférsérjning.

4.Vrid ratten s3, att den gingade spindeln (51) ror sig inat donet tills

72

dettar stopp och den gula markeringen (68) natt och jimtkan ses i i
ol PP g gen (68) j %.
plastréret (49). J

5. Fo6r storlekarna 220, 240, 260 och 280 (d v s don med tva kolvar):
skruva inspanningsskruven (26) i det motstaende fjaderhuset
moturs, tills den ligger an mot fjaderstyrningen (22). Demontera
fiaderhuset genom att lossa fastskruvarna (4).

6. For samtliga storlekar: vrid direfter ratten tills det tar emot och
den gula markeringen (68) syns inom omradet markt "AUTO”.

7. Demontera handmanéverenhetens fjaderhus genom att lossa
fastskruvarna (4) och sedan vrida ratten ett flertal varv i den rikt-
ning som ger minst motstand.

Demontering skall utféras i ovan nimnd ordning och med storsta
forsiktighet.

Vid minsta osikerhet: kontakta Axel Larsson.
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/\ VARNING!

Nedanstaende arbetsgang skall foljas for saker demontering av de
forinspanda fjaderhusen.

Demontering av AL 77 200-SR

AR

Storlek 210, 230, 250, 270

|. Gor donet trycklost.

2. Kontrollera att fjadrarna formar trycka kolven till ursprungslaget
enligt figur 4.

3. Koppla ifran eventuell strémforsorjning.

4. Lossa lasmuttern (29).

5. Skruva inspanningsskruven (26) moturs tills den ligger litt an mot
fiaderstyrningen (22).

6. Demontera fjaderhuset genom att lossa skruvarna (4).

7. Demonteringen skall goras med storsta forsiktighet.Vid minsta
osikerhet, kontakta Axel Larsson.

Storlek 220, 240, 260, 280

|. Gor donet trycklost.

2. Kontrollera att fjadrarna formar trycka kolven till ursprungsléiget
enligt figur 5.

P
e

3. Koppla ifran eventuell stromférsorjning.

4. Lossa lasmuttrarna (29).

S

N
N N
NN
NN
———
‘ ‘ ‘t\\\\\\\ s
N § © ‘ “
N\N\

AN NN

7

////; -

5.Skruva bada inspanningsskruvarna (26) medurs tills de ligger litt an
mot fjaderstyrningen (22).

6. Skruva den vinstra inspanningsskruven (26) moturs, tills den ligger
latt an mot fjaderstyrningen (22) och demontera vinstra fjader-

huset genom att lossa skuvarna (4). @ W & 2P e &
7. Demontera hogra fjaderhuset med samma metod som det vanstra. — =
8. Demonteringen skall goras med storsta forsiktighet.Vid minsta

osikerhet, kontakta Axel Larsson.

e % _ s _ ﬁ st
& &
2 ‘ 2
Fig. 5
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Atdragningsmoment foér skruvar Atdragningsmoment - Nm
och |ésm uttrar Manodverdon Fastskruv(4) | Lasmutter DA | Lasmutter SR
2) (29)
Manéverdonen skall skruvas fast Manéverdon 210-220 4 17 7
i konsolen med ritt atdragnings- — 230-240 4 33 17
moment for att sitta stabilt Konsol 250-260 17 90 33
under mand&vreringen. 265 23 (17) 55 55
o L)t / 270280 76 (55) 120 120
Anviénd sa langa skruvar il ‘ ) An <o vid rostr skruv A2 70 val
som mO]IIgf. utan att f L ‘ ger varde vid rostiri skruy, valitet
gangorna bottnar. ”L” dr inskruvningslingd enligt fig.
Atdragningsmoment - Nm
Manéverdon | Halbild Ginga L max Inskruvningslangd (mm)
(mm) 8 10 12 14 16 18 20 24 28 32
210-220 FO6 Mé I 8,8 9,2 - - - - - - - -
210-220 FO7 M8 14 - 21 23 23 - - - - - -
230-240 FO7 M8 14 - 21 23 23 - - - - - -
230-240 FI10 MI10 17 - - 40 45 45 - - - - -
250-260 FI0 MI10 17 - - 40 45 45 - - - - -
250-260 Fl12 MI12 21 - - - 60 70 75 75 - - -
265 F12 M2 2| - - - 60 70 75 75 - - -
270 Fl4 Mlé 25 - - - - 125 140 155 185 - -
270 170x110 Ml6 25 - - - - 125 140 155 185 - -
280 F12 M2 25 - - - - 70 75 75 75 - -
280 Flé M20 32 - - - - - - - 280 330 360
280 F25 Mlé 25 - - - - 125 140 155 185 - -
Luftanslutningar DA DATP
Omvind

& & & & T
Dubbelverkande /@ @ /@ @\ vridriktning
¢ ¢ ¢ ¢

S o b &

Medurs Moturs Moturs Medurs

SR SRF

Enkelverkande

< ¢ A4
med fjaderretur /@’ @ }@’ @
& 4 ¢ ¢

Luft moturs vridning Luft medurs vridning
Fiader medurs vridning Fjiader moturs vridning

Storlek 210-240 alla typer

MS, Depth: 8 R1/8 *1 | Depth: 8 MS, Depth: 8 R1/4 *1 |, Depth: 12
8 d Halbild fér magnetventiler P G}
sl M .
& ¢ = enligt EN 15714-3 & ¢
12 12
2 | 24

*| BSP-ginga standard, NPT-gingor indikerade med bokstaven N p& manéverdonets etikett fér storlek 200
med alla andra gangor metriska.
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Snabbmanoverdon

Snabbmanéverdon serie "Q" anvinds i applikationer dar snabbare reaktionstid kravs. En version ar "Semi Quick"-versionen, som har storre hél
i magnetventilens anslutningsportar. Versionen med storre anslutningsportar har extra hal i cylindern, andplattan alternativt ventilhuset bero-
ende pa manéverdonets funktion, se bilden nedan.

Antal hil beroende
4 snabbversion Standard och Semi Quick: inloppshal, Alternativ placering av snabbmanéver-
igenpluggat eller med dammfilter* donets hal pa "manéverdonets baksida”

Standard och Semi Quick inloppshil, 4 vissa snabbversioner
pluggat pa vissa snabbversioner /

5 —

| HISEiane

R —

T

Andplatta med hal bero-
ende pa snabbversion

Ventilhus med hal
for dammfilter®

* Endast nir extra snabbt utférande kravs

* Alla ventilportar maste vara utrustade med
filterplugg med IP6X-godkint dammfilter om
manéverdonet anvands i riskomraden.

Dimensioner, gangtyp och antal hal fér medieanslutning anges pa manéverdonets dekal.

Hydrauliskt manoéverdon

Hydrauliska mandverdon har avluftningsnipplar pa manéverdonet. Avluftningsnipplarna kan vara placerade i olika positioner beroende pd mané-
verdonets monteringsriktning. Fér avluftning av trycksatt manéverdon, anvand erforderlig personlig skyddsutrustning och skydda omgivningen
mot spill.

Anvind den medféljande nyckeln for att 6ppna/stinga avluftningsnipplarna. "':-,_,5 )

1l

Exempel pa nippelpositionerna vid avlutning.

Avluftningsnippel Avluftningsnippel
_@@_ =mﬂ;$m=
1 o I 1 5o 1

5.4008B - 9



Ref. 5.400B - 2023-03-15 www.axel-larsson.se AXEL LARSSON X}

MANUAL

Pneumatiskt manoverdon - AL 77-200

Storlek 210-240

Storlek 250-280

Materialspecifikation storlek 210-280 MI

Pos Detalj Antal | Material 7) Ytbehandling
10M Kolv M | Aluminium -
22M FjaderstyrningM | Aluminium -
25M Fjaderhus M | Aluminium Pulverlackerad
41 Nalrullager storlek 250-280 | Kullagerstal -
42 O-ring | Nitril -
43 Glidlager storlek 250-280 | Kullagerstal -
43 Nalrullager storlek210-240 | Tennbrons -
44 Manchettitning | Nitril / Stal Forzinkad
45 Kil 2 Stél -
46 Handratt | Aluminium Eloxerad
Storlek 280: Stél Pulverlackerad
47 Justerskruv 8) I Rostfritt stal -
48 O-ring | Nitril -
49 R&r, transparent | Akrylplast -
50 Skyddsror | Aluminium Eloxerad
S5IA Spindel, DA (hogerginga) 2 Stal -
51B Spindel, SR (vansterginga) | Stal -
52 Fjader | Rostfritt fjaderstal -
53 Laskrok | Rostfritt stal -
54 Tredo-tatning 2 Nitril / Stal Forzinkad
55 Distans storlek 210-260 | Rostfritt stal -
56 Skruy, storlek 210-260 | Rostfritt stal -
57 Fjaderfiste | Rostfritt stal -
58 Skruv | Stal Forzinkad
59 O-ring storlek 210-240 | Nitril -
6l Skruv 2 Stal Forzinkad
62A Spindelmutter, DA (hogergianga) | Storlek 210-240: Massing -
Storlek 250-280: Segjarn Forzinkad
62B Spindelmutter, SR (vdnstergianga) | Storlek 210-240: Massing -
Storlek 250-280: Segjarn Forzinkad
63 Lasring, storlek 250-280 | Stal -
64 Rattmedbringare, storlek 250-280 2 Aluminium Eloxerad
65 Kil | Stal Korrosionskyddad
66 Skruy, storlek 250-280 | Stal Forzinkad
67 Etikett | Polymermaterial -
68 Indikeringsring | Polymermaterial, gul -

7) Avser standardversioner, kontakta oss for andra versioner 8) For storlek 270 och 280: Dubbla antalet detaljer

:I = Ingar i reparationsats/titningssats

5.400B - 10



Ref. 5.400B - 2023-03-15 www.axel-larsson.se AXEL LARSSON

MANUAL

Pneumatiskt manoverdon - AL 77-200

Funktion - M1
(B

Auto position
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Neutralt lage Andldgesjustering
Med spindeln (51) i autolage kan kolven (10M) réra sig fritt och donet M1 i autoldge fungerar som dndligesstopp.
koras pneumatiskt. Bilden visar ett dubbelverkande don, DA, i "6ppet”  DA:Justering av stingt ventillage.
lage eller ett enkelverkande don, SR, i ”stangt” lage. SR:Justering av 6ppet ventillige.

Justerman: +3° / —90° i forhallande till andlaget.
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Handmanovrering Handmanovrering
DA: Ratten (46) vrids moturs. Spindel (51) och kolv (10M) trycks inat. DA: Ratten (46) vrids moturs. Spindel (51) och kolv (10M) trycks inat.
Ventilen 6ppnar. Ventilen 6ppnar.
SR: Ratten vrids medurs. Spindel och kolv trycks inat.Ventilen stinger. SR:Ratten vrids medurs. Spindel och kolv trycks init.Ventilen stinger.

Donets (15) axel vrids at samma héll som ratten. Nar donet har handmandvrerats maste aterstillning till autolage ske innan fjarrmanévrering
ater kan utféras.Vid demontering av handmanéverhuset (25M) skall manéverdonet forst avluftas, vid SR don giller dessutom att spindeln (51)
skall sta i autolage.

AXEL LARSSON

Tel +46 10 455 97 00 - sales@axel-larsson.se - www.axel-larsson.se
Huvudkontor: Box 805, SE-194 28 Upplands Visby, Sweden.
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