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AXEL LARSSON

MANUAL

Kulventil AL 35-77L

Losa roterbara flansar

I.Anvindning

I.1 Bista resultat och hogst livslangd for ventilen uppnas under
normala driftsférhéllanden och vid drift med hansyn till tryck-/tempe-
raturdiagrammet och korrosionsdata.

2. Manuell drift

2.1 Ventilen dppnas och stings genom att man vrider handtaget
ett kvarts varv (90 grader).

A. Ventil i 6ppen position — Handtaget star lings ventilen eller
rorledningen.

B. Ventil i sluten position — Handtaget star i rat vinkel mot ventilen
eller rérledningen.

3. Demontering och rengoring
Obs: kulventiler kan fanga vatskor i kulans kavitet vid stangning.

3.1 Om ventilen har anvénts i rérsystem med farliga vitskor méste
den dekontamineras fére demontering. Vi rekommenderar att féljan-
de steg foljs for siker demontering och atermontering:

A. Avlasta systemtrycket.

B. Still ventilen i halvoppet lige och spola systemet for att avlagsna
alla rester av farliga vitskor fran ventilen.

C. Alla personer som arbetar med borttagning och demontering av
ventilen skall bara foreskrivna skyddsklader, som ansiktsskydd, hand-
skar, etc.

Det ar enkelt att underhalla ventilens komponenter, dven nar den ar
installerad i ett rérsystem. Genom att avldgsna alla ventilhussbultar
utom en, och lossa den aterstiende, kan ventilkroppen svingas ut.
Séten, tatningar och kula kan bytas utan att ventilens uppriktning
paverkas.Vid ginganslutning kan ventilen skruvas pa plats utan behov
av kopplingsstycken, eftersom den tredelade konstruktionen innebar
att ventilens dndstycken kan vridas fritt nar bultarna har lossats.

4.Allman information om installation

4.1 Ventilen kan installeras pa godtycklig plats i roérledningen.

4.2 Fore installation av ventiler maste rérledningen spolas ren fran
smuts, grader och svetspartiklar. Annars kan siatena och kulans yta
skadas

4.3 Rorsystemet maste vara fritt fran mekaniska spanningar.

AL 35-77L har en kon-
struktion med losa ro-
terbara svetsandar.Vid
monteringen anvands
bygeln pa ventilhuset for
att underlitta montage.

5. Installation - Ganganslutning

5.1 Anvind konventionella titningsmedel, som hampa, teflontejp, etc.
pa gangorna.

5.2 Anvind vridande verktyg endast pa andstyckenas sexkanter. At-
dragning via ventilhuset eller handtaget kan skada ventilen allvarligt.

5.3 | vissa applikationer &r ventiler med ginganslutning svetsade pa
plats. Dessa ventiler skall behandlas pa samma sitt som ventiler for
svetsanslutning fére installation.

6. Installation - Svetsanslutning

6.1 Punktsvetsa ventilen mot réren vid fyra punkter i vardera danden.

6.2 Still ventilen i 6ppet lage (handtaget parallellt med rorledningen)
och ta bort samtliga ventilhusbultar utom en. Lossa muttern pa den
aterstaende bulten. Sviang ut ventilhuset utanfor réret.

6.3 Svetsa fast ventilens bada dndstycken definitivt mot rérledningen.

6.4 Nar ventilen har svalnat, rengér bada dndstyckena och ventilhu-
sets yta.

6.5 Sving tillbaka ventilhuset till sitt normala ldge och sitt tillbaka
bultarna. Dra at alla muttrar litt. Denna operation ar mycket viktig for
att bibehilla perfekt parallellitet mellan ventilhus och dndstycken, sa
att dndstyckena inte deformeras.

6.6 Dra at ventilhusets skruvar jamnt.Var noga med att inte Gverskri-
da maximalt atdragningsmoment.

6.7 Kontrollera att ventilen fungerar korrekt.
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Specifikation - Bultatdragning

Ventilhusets bultar skall dras at jamnt. Dra at en bult hart. Dra
darefter at den diagonalt motstdende bulten. Upprepa proceduren for
ovriga bultar sa att de dras at vil och i ritt ordning.

Storlek Husbultar Spindelmutter
Moment - Nm Moment- Nm

DN 8 - 1/4" 83-98 7.8

DN 10 - 3/8" 83-98 7.8

DN I5- 172" 10.8 - 12.7 8,8

DN 20 - 3/4" 11.8-13.7 8,8

DN 25 - 1" 12.7 - 15.7 13,7

DN 32-1 [/4" 19.6 - 24.5 13,7

DN 40-1 12" 32.3-353 22,5

DN 50 - 2" 343-392 22,5

DN 65 -2 12" 41,2-47,0 21,6

DN 80 - 3" 49,0 - 53,9 21,6

DN 100 - 4" 51,0 - 55,9 24,5
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GOTEBORG |

MOTALA |

KARLSTAD | FALUN

Pos | Detalj Antal | Material 13 Lasbricka | Rostfritt stil SS 304
[ Hus | Rostfritt stal CF8M 14 Lasmutter 2 Rostfritt stal SS 304
2 Andstycke 2 Rostfritt stdl CF8M 15 Fijaderbricka | Rostfritt stil SS 304
3 Los flans 2 Rostfritt stal CF8M 16 Handspak | Rostfritt stal SS 304
4 Kula | Rostfritt stal SS 316 17 Lasanordning | Rostfritt stal SS 304
5 Satestitning 2 RTFE 18 Overdrag handspak | Vinyl

6 Hustitning 2 RTFE 19 Husbult 4 Rostfritt stal SS 304
7 Spindeltitning | RTFE 20 Mutter 4 Rostfritt stal SS 304
8 Spindel | Rostfritt stal SS 316 21 Fijaderbricka 4 Rostfritt stal SS 304
9 V-formad packning 2 PTFE 22 Stopp skruv | Rostfritt stal SS 304
10 Tatningsring | 25% glasfiberforstarkt PTFE 23 Mutter stoppskruv | Rostfritt stil SS 304
I Gland | Rostfritt stal SS 304 24 O-ring | Viton

12 Belleville-fiader 2 Rostfritt stal SS 301

Pos | Detalj Antal | Material
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