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Kulventil AL 35-77

Inledning

Ventilens 3-dels utférande gor det enkelt att byta packning, titning
och siten utan specialverktyg. AL 35-77 har friflytande kula. Under
paverkan av ledningstrycket ar kulan fri att réra sig horisontellt inne

i ventilhuset. Ventilen stinger tdtt i bada flédesriktningarna och i
ledningsslut, oberoende av monteringsposition. Nedstromssdtet, mitt-
emot den tryckutsatta sidan av en stingd ventil, bar den belastning
som ledningstrycket utdvar pa kulan, medan uppstromssitet utsitts
for liten belastning och liten forslitning. Darfor kan det ibland 6ka
sitenas livslangd om ventilen vinds efter en tids anvandning.

|I.Anvandning

1.1 Bista resultat och hogst livslingd for ventilen uppnas under
normala driftférhéllanden och i enlighet med angivna tryck-/tempera-
turdata och korrosionsdata.

2. Manuell mandvrering

2.1 Ventilen 6ppnas och stings genom att man vrider handspaken ett
kvarts varv (90 grader).

A. Ventil i 6ppen position. Handspaken star langs ventilen eller rorled-
ningen.

B. Ventil i stingd position. Handspaken star i rit vinkel mot ventilen
eller rérledningen.

3. Demontering och rengoring
Varning: Kulventiler kan fanga vitskor i kulans kavitet vid stangning.

3.1 Om ventilen har anviénts i rérsystem med farliga vitskor maste
den dekontamineras fére isirtagning.Vi rekommenderar att féljande
steg foljs for siker demontering och atermontering.

A. Avlasta systemtrycket.

B. Still ventilen i halvoppet lige och spola systemet for att avlagsna
alla rester av farliga medier.

C. Alla personer som arbetar med demontering och isirtagning av
ventilen ska bdra skyddsutrustning, som ansiktsskydd, handskar etc.

Det ar enkelt att underhalla ventilens komponenter, dven nér den ar
installerad: Genom att avldgsna alla ventilhusbultar utom en, och lossa
den aterstaende, kan ventilhuset sviangas ut. Siten, titningar och kula
kan bytas utan att rérledningens uppriktning paverkas.Vid ginganslut-
ning kan ventilen skruvas fast utan behov av kopplingsstycken, efter-
som den tredelade konstruktionen gor ventilindarna fria nar bultarna
har avldgsnats.

4. Allmin information for installation
4.1 Ventilen kan installeras i valfri position.

4.2 Fore installation av ventiler maste rérledningen spolas ren fran
smuts, grader och svetspartiklar. Annars kan sitena och kulans yta
skadas.

4.3 Roret maste vara fritt fran mekanisk spanning.

5. Installation av gangade ventiler

5.1 Anvind konventionella titningsmedel, som hampa, teflontejp, etc.
pa géngorna.

5.2 Anvind vridande verktyg endast p4 dndstyckenas sexkanter. At-
dragning via ventilhuset eller handspaken kan skada ventilen allvarligt.

5.3 | vissa tillimpningar fixeras ganganslutna ventiler daven med svets-
ning. Dessa ventiler ska forberedas i enlighet med instruktionerna for
ventiler med svetsdndar innan svetsarbetet inleds.

6. Installation av ventiler med svetsandar

6.1 Sikerstill att ventilen ar stiangd. Placera ventilen horisontellt.
(Ventilporten ar horisontell vid rérledningen.)

6.2 Punktsvetsa ventilen mot roren vid fyra punkter i bada dndstyck-
ena.

6.3 Still ventilen i 6ppet lage (handspaken parallell med rérledningen)
och ta bort samtliga ventilhusbultar utom en.Ta bort alla bultar utom
en. Sving ut ventilhuset utanfor roret.

6.4 Svetsa fast ventilens bada dandstycken definitivt mot rérledningen.
Sakerstill att det mjuka teflonmaterialet inte skadas.

6.5 Nar rorledningen och ventilen har svalnat, rengér dandstycken och
ventilhus och svdng in ventilhuset igen.

6.6 Montera bultar och muttrar for hand, utan skruvnyckel. Sting och
oppna ventilen 3 till 5 ganger.

6.7 Still ventilen i stangd position.

6.8 Anvind den fasta nyckeln for att dra at muttrarna korsvis till ratt
atdragningsmoment. Se tabellen for atdragningsment nedan.
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Atdragningsmoment

Ventilhusets bultar ska dras at jamnt. Dra at en sida vl — fortsitt
sedan mitt emot. Upprepa proceduren med 6vriga bultar sa att de
dras at vl och i ratt ordning.

Dimension Husbultar Spindelmutter

Moment - Nm Moment - Nm
DN 8 - 1/4" 83-9.8 6,9
DN 10 - 3/8" 83-98 6,9
DN I5-1/2" 10.8 - 12.7 78
DN 20 - 3/4" 11.8-13.7 78
DN 25-1I" 12.7 - 15.7 10,8
DN 32 -1 1/4" 19.6 - 24.5 10,8
DN 40- 1 1/2" 32.3-353 15,7
DN 50 - 2" 44,1 - 49,0 15,7
DN 65 -2 1/2" 70,6 - 78,4 18,6
DN 80 - 3" 78,4 - 88,2 20,6
DN 100 - 4" 78,4 - 88,2 22,5

30% sakerhetsfaktor inkluderad.

Materialspecifikation

Varje reparationssats (teflonsats)
innehaller féljande delar:

|.Séte (nr 8) x 2 st.

2. Spindelpackning (nr 10 och 19)

3. Spindeltdtning (nr 1) x | st.

4. Delningstdtning (nr 13) x 2 st.
5.0-ring (nr 24) x | st.

g [
1 I

Spindelpackning 1/4" - 2"

% [
2

Spindelpackning 2 1/2" - 4"

*For 1/4"-2"2st,2 1/2"-4" 3 st
For 1/2" - 3" 4 st,4" 6 st.

Nr Detalj Antal Material Nr Detalj Antal Material
| Ventilhus | CF8M 13 Packningsring 2 PTFE
2 Andstycke 2 CF8M (CF3M for 14 Bult o AlSI 304
socket weld och butt weld) I5 Stopp bult | AISI 304
3 Kula : AlSI 316 16 Handtag 6verdrag | Vinyl
4 Spindel : AlSI 316 17 Bultmutter ook AISI 304
5 Spindelmutter 2 AlS1 304 8 Spindelbricka | AISI 304
6 Belleville fiader 2 AlS! 301 19 Spindelpackning | 25 % glassfiber fylld + PTFE
7 Handspak ' AlS! 304 20 Lasanordning | AISI 304
8 Sate 2 RTFE 21 | Antistatisk enhet | AlSI 316
4 Gland ! AlSI 304 2 Stopp mutter | AISI 304
10 | Spindelpackning * PTFE 23 Bult brickor sk AlSI 304
I Spindeltdtning | RTFE 24 O-ring I Viton
12 Sparrbricka | AIS| 304 25 Brickor I AlSI 304

For 2 1/2" - 3" 4 st bultar (dubbla dndar, utvindig ginga).
For 4" 6 st bultar (dubbla 4ndar, utviandig ginga).
EFSr 1/4" - 2" 46,2 1/2" - 3" 8 st,4" 12 st

R 4" - 112" | st, 3/4" - 4" 2 st
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Det dr nédvindigt att ta isdr kulventilen for underhall i
foljande lickagesituationer:

I. Lackage i spindeln:

Dra at spindelmuttern till angivet atdragningsmoment. Om spindeln
fortfarande licker kontinuerligt, ta isdr kulventilen och byt spindel-
packningen (nr 10, 19)

2. Lackage i packningsring:

Dra at bulten i enlighet med avsnittet "Atdragningsmoment". Om
packningen fortfarande licker kontinuerligt, ta isir kulventilen och byt
packningen (nr 13).

3. Ladckage i sdtet:

Kontrollera forst att kulventilen star i lige "Normalt stingd”. Om
satet fortfarande licker kontinuerligt, ta isir kulventilen och byt sdtet
(nr 8).

Underhallsinstruktion

I. Om kulventilen fortfarande sitter i rérledningen maste ledningen
forst tryckavlastas. Still kulventilen forst i lige "normalt 6ppen” och
ddrefter "normalt stingd”. Darmed sldpps aterstaende tryck i ventil-
huset ut till rérledningarna for att undvika olyckor.

2.Ta bort alla bultar (nr 14), brickor (nr 23), muttrar (nr 17) och
andstycket (nr 2).

3. Nar ventilhuset lossas frdn dndstyckena, var noga med att siten och
andra delar inte faller ner.

4.Ta ut sdtet (nr 8) och packningsringen (nr |3) fran ventilhuset.
5.Vrid handspaken till ’stingd” position, ta ut kulan (nr 3) fran ventil-
huset och var noga med att kulan inte faller ner. Placera kulan pa en
ren och sdker plats for senare atermontering.

6. Lossa handspaksmuttern (nr 5), ta av handspaken (nr 7) och spin-
delbrickan (nr 18).

7.Boj upp tungan pa sparrbrickan (nr 12). Detta kan lossa spindelmut-
tern (nr 5).Ta av spérrbrickan (12), Belleville-brickan (nr 6), glandbuss-
ningen (nr 9) och spindelpackningen (nr 10, 19)

8.Alla urmonterade delar ska placeras pa ren och siker plats.

9. Skjut spindeln (nr 4) nedat och ta av den.

10.Ta av spindeltitningen (nr | 1) och O-ringen (nr 24) fran spindeln.

| B

I'1.Rengor och kontrollera spindeln om nagot problem skulle uppsta.
12.Sitt den nya spindeltitningen och O-ringen pa spindeln. O-ringen
maste fettas in (LE4025 eller likvardigt fett) innan den monteras i
ventilhuset.

13.Satt in den nya packningsringen i ventilhuset, satt pa glanden, fja-
derbrickan, sparrbrickan och spindelmuttern i korrekt ordning.

14. Se angivna atdragningsmoment for spindelmutter (tabell 1) och
dra at spindelmuttern. Boj tungan pa sparrbrickan mot spindelmuttern
och fixera den noggrant sa att spindelmuttern inte kan lossna.

15. Satt tillbaka spindelbrickan och handspaken.

16. Dra at handspaksmuttern val.

17.Var noga med att handspaken star i ”stingd” position. Sitt sedan in
kulan i ventilhuset.

18.Ta fram den nya packningsringen och det nya sitet. Sitt sitet i
packningen och installera dem tillsammans i ventilhuset (pa bada
sidor).

19. For tillbaka ventilhuset mellan de bada dndstyckena.

20. Satt i bulten, sitt brickan och muttern pa bulten och dra at for
hand. Stiang och 6ppna BV 3 till 5 ganger (se ritningar), och sitt slutli-
gen BV i "stdngd” position.
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21. Sakerstdll att BV ar i stingd position (se ritningen nedan). Se
1,2,3,4 ...1 denna ordning (se ritningarna nedan till héger), dra at mut-
tern pa bulten till angivet atdragningsmoment.
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22. Efter avslutad montering, kontrollera att kulventilen kan 6ppnas
och sténgas litt och gor sedan ett rortest.
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1) Stall forst ventilen i stingd position

| (handspak och rérledning i vertikal
position), fixera tillfilligt ventilen pa
rérledningen med punktsvetsning pa fyra
punkter pa dndstyckena.

2.) Vrid sedan ventilen i 6ppet lige
— (handspaken parallell med réret)

3.) Anvind ett verktyg for att ta
== bort tre bultar. Lat den fjarde skru-
ven sitta kvar |6st.

‘ 4.) Sviang ut ventilhuset ur rorled-
ningen och svetsa slutgiltigt fast
andstyckena pa réren.Var noga med
att undvika kontakt med dndytor
och sdten under denna procedur, sa
att titningarna inte Sverhettas och
skadas.

5.) Efter kylning, rengor ytorna pa
andstycken och ventilhus. Sving
tillbaka ventilhuset till sin ursprungliga
position och sitt tillbaka bultar och
muttrar i sina ursprungliga positioner.

Anmarkning

* Anslut inte systemet innan ventilens jordanslutning har testats,
granskats och godkants av kunden.

* Det far inte forekomma nagon explosiv atmosfar i rorledningen.

* For andra begrinsningar, se uttalande fran TUV Rheinland, rapport
nr 16804569, punkt 5.
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6.) Justera ventilhuset och dndstyck-
ena for hand och sikerstill att de ar
vil uppriktade. Anvand verktyg for att
skruva ihop bultar och muttrar. Se till
att det inte uppstar nagon forskjut-
ning mellan ventilhus och dndstycken.

7.) Oppna och sting ventilen 3 till
5 ganger och lamna sedan ventilen i
stingd position.

8.) Anvand verktyg for att dra at
skruvférbanden val (korsvis) till
angivet atdragningsmoment.

9.) Kontrollera efter monteringen
att ventilen kan 6ppnas och stingas
latt. Gor sedan ett rorledningstest.
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